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ABSTRACT: 

CHG DATE=19990905 STATUS=C>The perfume containing part 
(2,5) of the atomizer is 

made of metal and there is no inner glass container. An 
inner lining of oil 

based varnish (5) prevents the contents from leaking. The 
single-walled 

perfume atomizer consists of the perfume container (2,5) 
and the perfume 

dispensing part (3) attached to the container (2,5) with a 
thread. When the 

individual parts of the case (8) have been assembled during 
the manufacturing 

process the container (2) is filled with an alcohol 
resistant varnish and 

emptied after the varnish has filled all gaps in the 
container and formed an 



inner lining (5) to make the atomizer completely leak 
proof. 
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(3) Behalter zur Aufnahme von Parfums 

(§) Ein Behalter zur Aufnahme von Parfums und ahnlich en, 
Duftstoffe enthaltenden und an Luft leicht fluchtigen Flus- 
sigkeiten, wobei der Behalter ein Fullvolumen zu r Aufnah- 
me der Flussigkeit und eine mit einem Spenderteil ver- 
sehbare Einfull- und Entnahmeoffnung aufweist, wird so 
ausgebildet, daB er mehrere, an Trennfugen miteinander 
verbundene Gehauseteile umfaBt, die das Fullvolumen 
umgrenzen, wobei das Fullvolumen innenseitig mit ei- 
nem durchgehenden, flussigkeitsdichten und die Trennfu- 
gen verschlieSenden Film beschichtet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Behalter zur Auf- 
oahme von Parfums und ahnlichen, Duftstoffe enthaltenden 
und an Lufl leicht fluchu'gen Flussigkeiten nach dem Ober- 
begriff des Anspruches 1 sowie auf ein Verfahren zur Her- 
stellung eines Behalters nach dem OberbegrifF des Anspru- 
ches 14. 

Behalter der eingangs genannten Art weisen baufig einen 
inneren Glaskorper auf, der, urn die optische Attraktivitat 
des Behalters zu erhohen, von einem beispielsweise metalli- 
schen Gehause umgeben ist Insbesondere werden derartige 
Behalter als beispielsweise Zerstauber im transportablen 
Bereich, wie etwa fur Handtaschen, verwendet 

Durch die Ausbildung eines Gchauses aus beispielsweise 
Metal! und eines innenliegenden Glasbehalters ist jedoch 
ein hoher Materialaufwand erforderlich, was mit entspre- 
chcnden Herstellungs- und Entsorgungskosten verbunden 
isL Zudem ist ein solcher Behalter recht schwer, was fur eine 
Mitfuhrbarkeit solcher Parfumbehalter unerwiinscht ist 

Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, Behalter der 
eingangs genannten Art unter verringertem Materialauf- 
wand herzustellen, ohne ihre optische Attraktivitat und ihre 
funktionalen Eigenschaften zu beeintrachtigen. 

Die Erfindung lost dieses Problem durch einen Behalter 
mit den Merkmalen des Anspruches 1 sowie durch ein Ver- 
fahren mit den Merkmalen des Anspruches 14. Hinsichtlich 
wcitcrer vortcilhafter Merkmale und Ausgcstaltungen wird 
auf die Anspruche 2 bis 13 und 15 bis 19 verwiesen. 

Durch die Auskleidung des Behalters mit einem fliissig- 
keitsdichten und TYennfugen verschlieBenden Rim ist ein 
innenliegendes Glasgefafi entbehrlich. Daraus resultiert eine 
erhebUche Material- und Gewichtseinsparung. Die Dichtig- 
keit des Behalters bleibt weiterhin gewahrleistet 

Wenn der Behalter einen in einen Hiilsenkorpcr cingc- 
preBten Spenderteil umfaBt, so ist bei Abdichtung des PreB- 
sitzes des Spenderteils iiber den eingebrachten Dichtfilm die 
Anordnung weitercr Dichtelcmcnte, wie etwa Gewinde- 
gange, entbehrlich, so daB auch hieraus eine Materialeinspa- 
rung und eine Vereinfachung des Herstellungsprozesses re- 
sultieren. 

Die Herstellung ist besonders einfach, wenn der Fiillraum 
innenseitig mit einem Lack versehen wird, wobei der Lack 
entweder eingegossen oder eingespritzt werden kann. Der 
Lack ist nach Trocknung gcruchsneutral, so daB das Parfum 
keine fremden DuftstofTe annimmt 

Wenn zunachst Lack im UbermaB eingebracht wird und 
nach kurzer Verwcilzcit im Fiillraum ubcrschussiger Lack 
abgegossen wird, kann ein gleichmaBig diinner und dennoch 
hinreichend dichter Film im Fiillraum erzeugt werden. 

Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich aus der 
nachfolgenden Beschreibung eines in der Zeichnung darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispiels des Gegenstandes der Erfin- 
dung. 

In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 einen erfindungsgemaBen Parfumbehalter, 

Fig. 2 einen ahnlichen Behalter wie in Fig. 1 , 

Fig. 3 den Behalter nach Fig. 2 in Explosionsdarstellung, 

Fig. 4 den Behalter nach Fig. 3 ohne Deckel und mit ein- 

gesetztem Spenderteil und Zerstauberpumpe, 

Fig. 5 eine Querschnittsdarstcllung des Behalters nach 

Fig. 1 mit eingepreBtem Spenderteil, 

Fig. 6 eine Querschnittsdarstellung des Deckels nach Fig. 

5, 

Fig. 7 eine Querschnittsdarstellung des Hulsenkorpers 
nach Fig. 5, 

Fig. 8 eine Querschnittsdarstellung des Spenderteils nach 
Fig. 5. 
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Im einzelnen weist ein Parfumbehalter 1, 1* mehrere Ge- 
hause teile 2, 2\ 3, 3', 4 auf, die ein Fullvolumen 5 umgren- 
zen und an Trennfugen 6, 6\ 7 miteinander verbunden sind 

Zur Dichtung der Trennfugen 6, 6', 7 ist das Fullvolumen 
5 5 mit einem durchgehenden, fliissigkeitsdichten Film be- 
schichtet, der an den Trennfugen 6, 6\ 7 keine Unterbre- 
chung aufweist und so mit eine geschlossene Barriere ausbil- 
dct 

Der Behalter 1, 1' umfaBt einen Hulsenkorper 2, 2', in den 
oberseitig ein Spenderteil 3, 3' eingesetzt ist Dieses Spen- 
derteil 3, 3* ist im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel in eine 
Entaahmeoffnung 7, 7 des Behalters 1, 1' eingepreBt, statt 
dessen ist auch eine Verbindung iiber ein Innengewinde in 
dem Hulsenkorper 2, 2* und ein entsprechendes AuBenge- 
winde an dem Spenderteil 3, 3' moglich. 

Das Spenderteil 3, 3* weist einen innenseitigen Hohlraum 
10 auf, der als Kanal ausgebildet ist und in den beispiels- 
weise eine Zerstauberpumpe 11 oder auch ein Schwamm- 
oder Rollteil eingesetzt werden kann. Durch dieses Einsatz- 
teil U laBt sich eine Entnahmedosierung der im Fiillraum 5 
gelagerten Flussigkeit, beispielsweise Parfum, bewirken, so 
daB dieses bedarfsgerecht aus dem Behalter 1, V entnom- 
men werden kann. 

Der Hulsenkorper 2 ist mehrteilig ausgebildet und weist 
einen separaten Bod en 4 auf, der iiber eine Trennfugc 7 an 
der zylindrischen Hulse 8 befestigt ist. Die Verbindung zwi- 
schen der Hulse 8 und dem Boden 4 ist dabei durch den in- 
nenliegenden Lackfilm abgcdichtcL 

Demgegenuber bildet der Hulsenkorper 2' einen einheitli- 
cben, integral mit einem Boden 4' versehenen Fullkorper 
aus, der beispielsweise durch ein hohl gedrehtes Tfeil, z. B. 
ein Metallteil oder auch ein KunststofFteil, dargestellt wer- 
den kann. 

Sowohl bei einem separaten Boden 4 als auch bei einer 
einstiickigen Ausbildung des Bodens 4 f kann im obercn Be- 
reich des Hulsenkorpers 2, 2* ein Innengewinde angedreht 
sein, das mit einem AuBengewinde des Spenderteils 3 zu- 
sammenwirkt und dieses an dem Hiilsenkorpcr 2, 2' sichcrt 
Altemativ ist ein Spenderteil 3' iiber einen PreBsitz an dem 
Hulsenkorper 2, 2* gesichert. 

Bei der Herstellung eines derartigen Behalters 1, 1' wird 
zunachst der Hulsenkorper 2, 2' iiber eine Pressung bzw. ein 
Gewinde mit dem Spenderteil 3, 3' verbunden, wobei der ab- 
dichtende Lackfilm durch den Kanal 10 des Spenderteils 3, 
3' eingebracht werden kann. Dadurch ist die Trennfugc 6, 6' 
zwischen dem Hulsenkorper 2, 2' im Bereich der Entnahme- 
ofihung 7, T und dem Spenderteil 3, 3' iiber den Lackfilm 
abgcdichtcL Dieser ist als saure- und alkonolbestandigcr 
Haftvermittler ausgebildet Vorzugsweise findet ein DD- 
Lack, vorzugsweise als Einkomponentenlack, Verwendung. 
Der Lack ist dabei nach TVocknung duftneutral, so daB keine 
geruchsstorenden Stoffe von diesem in das Parfum entwei- 
chen. Umgekehrt ist eine hinreichende Dichtigkeit gegen- 
iiber einem Durchtritt von Dufistoflen des Parfums durch 
den Lackfilm gewahrleistet Zur TVocknung wird der Lack 
bei ca. 50°C etwa 50min "gebrannt" und hartet dann 
10 Stunden lang aus. 

Durch die Saure- und Alkoholfestigkeit des Lackes ist 
auch langfristig eine Wlderstandsfahigkeit dieser Beschich- 
tung (Dicke ca. 5-50 um) gegen Reaktionen mit dem Par- 
fum gewahrleistet. 

Der Hiilsenkorper 2, 2* ist aus einem dekorativen Material 
gebildet, das die AuBenhiille des Behalters 1, 1' darstellt, 
beispielsweise einem Metall wie etwa Utan, Edelstahl, Alu- 
minium. Diese Oberflachen konnen vergoldet oder versil- 
bert sein. Weitere aus dem Modeschmuckbereich bekannte 
Oberflachen, auch KunststofTe, kommen ebenfalls in Frage. 
Der AuBenbehalter muB dabei eine hinreichende Stabilitat 
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aufweisen, um Deformationen widerstehen zu konnen. Hier- 
fur reicht cine Wands tarke im mm-Bereich bei Melallcn, so 
daB der Behalter 1, 1' eine filigrane Anmutung aufweist 

Das Spenderteil 3, 3' ist auBenseitig von einem Deckel 9, 
9 umgeben, um hierduich eine einheilliche AuBenkontur 5 
des Beh alters 1, 1' zu erreichen, was insbesondere hinsicht- 
lich der optischen Erscheinung des Behalters wiinschens- 
werl ist. Auch wird cin unbeabsichligter Hiissigkeilsaustritl 
hierdurch vermieden. 

Zur Herstellung eines solchen Behalters 1, 1* wird der to 
Fullraum 5 innenseitig mit einem Lack versehen, was ent- 
weder durcb Spritz- oder GieBverfahren erfolgen kann. Bei 
einem GieBverfahren wird soviet Lack in den Fullraum 5 
eingegossen, daB dieser zu ca 60% gefullt ist Nach kurzer 
Verweildauer wird der Lack durch Umdrchen des Behalters 15 
weitgehend aus diesem wieder entfemt, wobei die Ruck- 
stande, die sich wahrend des Ein- und AusgieBens gebildet 
haben, an den Wanden des Fullraums 5 haftcn und hier ei- 
nen durchgehenden Rim von einigen bis einigen 10 um 
Dicke bilden. Dabei kann das eingepreBte oder eingedrehte 20 
Spenderteil 3, 3* bereits eingesetzt sein, so daB sowohl die 
Fuge 6, 6* zwischen dem Spenderteil und dem Hulsenkorper 
2, 2' als auch die Fuge 7 zwischen der Hulse 8 und dem Bo- 
den 4 von dem durch den Kanal 10 eingefiillten Lack abge- 
dichtet werden. Die bisher notwendige separate Ausbildung 25 
eines beispielsweise glasemen Innenbehalters entfallt daher. 

Auch bei anderweitig mehrgeteilten Behaltem 1, 1' kann 
eine zuvcrlassige Abdichtung auf diese Wcise bewirkt wer- 
den, beispielsweise auch, wenn der Hulsenkorper 2, 2' meh- 
rere zylindrische Hiilsenteile aufweisL Dabei konnen die 30 
Hulsenteile PreBsitze gegeneinander oder gegen Spender- 
teile 3, 3' bzw. Bodenteile 4 aufweisen oder Ansatze mit ei- 
nem Gewinde zur Verbindung der einzelnen Teile. Durch 
die Einspritzung bzw. das EingieBen des Lackes wird eine 
samtliche Trennfugcn verschlicBende Auskleidung des Full- 35 
raumes 5 erreicht 

Patcntanspriiche 

1. Behalter (1; Y) zur Aufhahme von Parfums und 40 
ahnlichen, DuftstofTe enthaltenden und an Luft leicht 
fluchtigen Flussigkeiten, wobei der Behalter (1; V) ein 
Fullvolumen (5) zur Aufhahme der Fliissigkeit und 
eine mit einem Spenderteil (3; 3^ versehbare Einfull- 
und EntnahmcofThung (7; 7) aufweist, dadurch ge- 45 
kennzeichnet daB der Behalter (1; 1') mehrere, an 
Trennfugen (6; 6'; 7) miteinander verbundene Gehau- 
sctcilc (2; 2'; 3; 3*; 4) umfaBt, die das Fullvolumen (5) 
umgrenzen, wobei das Fullvolumen (5) innenseitig mit 
einem durchgehenden, fliissigkeitsdichten und die 50 
Trennfugen verschlieBenden Film beschichtet ist. 

2. Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
daB der Behalter (1; V) einen Hulsenkorper (2; 2') und 
ein an diesem befestigbares Spenderteil (3; 3^ umfaBt. 

3. Behalter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 55 
daB das Spenderteil (3 1 ) in den Hulsenkorper (2; 2') ein- 
gepreBt ist. 

4. Behalter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Spenderteil (3) iiber ein Gewinde an dem Hul- 
senkorper (2; 2*) festgelegt ist. 60 

5. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Him von einem Fliissiglack 
gebildet ist 

6. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fuge (6; 6 1 ) zwischen dem 65 
Hulsenkorper (2; T) und dem Spenderteil (3; y) iiber 
den Lackfilm abgedichtet ist 

7. Behalter nach einem der Anspriiche 5 oder 6, da- 
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durch gekennzeichnet, daB der Lack als alkohol- und 
saurebestandiger DD-Lack ausgebildet ist 

8. Behalter nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Lack als Einkomponentenlack 
ausgebildet ist 

9. Behalter nach einem der Anspriiche 3 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Hulsenkorper (2) eine Hulse 
(8) und einen mit der Hulse (8) verbindbaren Boden (4) 
umfaBt, wobei die Verbindung zwischen Hulse (8) und 
Boden (4) durch den innenliegenden Lackfilm abge- 
dichtet ist 

10. Behalter nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Hulsenkorper (2; 2*) aus einem dekorati- 
ven, die AuBenhulle des Behalters bildenden Material 
gebildet sind 

11. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Beftill- und Entnahme- 
ofTnung (7; T) des Fullraums (5) von einer Zerstauber- 
pumpe, einem Schwamm oder einem Rollteil ver- 
schlieBbar ist, die als Entnahmedosierungen wirken. 

1 2. Behalter nach Anspruch 1 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB das die Enmahmedosierung bewirkende Spen- 
derteil (3; S) von einem Deckel (9) auBenseitig umgeb- 
bar ist. 

13. Behalter nach einem der Anspriiche 10 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Deckel (9) und der den 
Fullraum (5) umgebende Hulsenkorper (2; 2*) mitein- 
ander verbindbar sind und einen optisch cinhcitlichen 
Gesamtkorper ausbilden. 

14. Verfahren zur Herstellung eines Behalters nach ei- 
nem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein von einem Hulsenkorper aus Metall oder 
Kunststoff gebildeter Fullraum innenseitig mit einem 
Lack versehen wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in den Hulsenkorper ein Spenderteil ein- 
gesetzt und der Lack durch dieses Spenderteil in den 
Fullraum eingebracht wird und dabei die Trcnnfuge 
zwischen dem Spenderteil und dem Hulsenkorper ab- 
dichtet. 

16. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 oder 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Lack in den Fullraum 
eingegossen und nach kurzer Verweilzeit weitestge- 
hend aus diesem entfernt wird. 

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 oder 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Lack iiber ein Spritz- 
verfahren in den Fullraum eingebracht wird, 

18. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Bildung des Fullrau- 
mes eine die Seitenwandung des Fullraumes bildende 
Hiilse mit einem Bodenteil verbunden wird und die 
Hulse an ihrem offenen Ende mit einem Ansatz zur 
Aufhahme eines die Entoahmeofifnung verschlieBen- 
den Spenderteils versehen wird. 

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ansatz als Innengewinde ausgebildet 
wird. 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 



- Leerseite - 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 Nummer: DE 19731 911 A1 

IntCI. 6 : A 45 D 34/00 

Offenlegungstag: 4. Februar 1999 





802 065/175 



ZE1CHNUNGEN SEITE 2 Nummen DE 19731 911 A1 

IntCI. 6 : A 45 D 34/00 

Offenlegungstag: 4. Februar 1999 




T 



CM 
i 



k 



Q0 



802 065/175 



ZEICHNUNGEN SEITE 3 



Nummer: 
Int CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE19731 911 A1 
A45D 34/00 

4. Februar 1999 





802 065/175 



2EICHNUNGEN SEITE 4 



Nummen 
Int CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE19731 911 A1 
A45D 34/00 

4. Feb mar 1999 




802 065/175 



